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PINTADO INDUSTRIAL

Accesorios

El modelo de la boquilla o cabezal de aire es determinante para conseguir los resultados deseados. Debemos tener en cuenta en su eleccién
tanto el tipo de producto que vamos a utilizar como la aplicacién para la que vayamos a emplearla. Combinando correctamente la boquilla con
el kit pico y aguja adecuados, obtendremos la calidad de pulverizacién deseada.

5 - Consumo
Boquillas de Alta transferencia de aire
Sistema de Pico L/min. Caudal  Abanico
Cédigo Boquillas Gama Pistolas transferencia Aplicacion mm. -2bar- g/min. mm.
EPA Méximo rendimiento, Barnices,
56418565 X101 X 4100 Series Transfer. 65% Esmaltes Bicapas, Metalizados 1.3-1.8 315 175 305
GRAVEDAD/SUCCION Méxima calidad de atomizacién y minima
56418566 XT03 NiEblaN ) Abaren boailla 0.8-1.6 460 180 310
56418564  XTO1B X 4100 Seri o e ettt Sl e (e 0.8-1.4 380 * *
eries - 097
PRESION Acabados e imprimaciones. Max. reduccién " "
56418572 3030 de nieblas. 0,7 bar en boquilla 1.2-2.2 420
MINI Mini Xtreme EPA Especial Spot Repair, pintado de
Fealinazd AQUA GRAVEDAD/PRESION  Transfer. 65% piezas. Bicapas, barnices y base agua 08-12 190 110 230
EPA Acabados, maxima calidad de pulverizado
DO4IES25Y MINI EPA Mini Xtreme Transfer. 65% con gran ahorro de material Q=14 2e e 28
GRAVEDAD/PRESION & i
56418526 MINI HVLP 4 s feidpende gen ook ge g0 | mg 150 250
material con bajo consumo de aire
Mini Xtreme EPA Alta velocidad de aplicacién. o
B MINI VIT PRESION Transfer. 65% Gran abanico Qe 1A e .
56418558 GTO EVO o B Acabados alto brille, bicapas 13-1.6 255 175 280
56418645 GTO EPA 3300 GTO EPA Acabados e Imprimaciones. 14-18 250 160 245
Transfer. 65% Minimo consumo de aire ’ :
Acabados, Aparejos. Minima niebla,
56418552 GTO HVLP e Elhere, 07 e e el 1.4-1.8 360 145 295
56418639 21 EPA EPA AT, pilneHeis, 14-18 225 143 285

Transfer. 65% Méximo rendimiento

CLASSIC PRO XD

Aparejos, Imprimaciones. Minima niebla,
Sl HVLP méximo ahorro. 0,7 bar en boquilla U T & Lt 22

. . : Consumo
Boquillas Aerografia Convencionales S
Sistema de Pico L/min. Caudal  Abanico
Cédigo Boquillas Gama Pistolas transferencia Aplicacién mm. -2bar- g/min. mm.
56418573 96 . Acabados. Alta calidad y velocidad 1.3-1.8 250 178 295
X 4100 Series
56418575 645 GRAVEDAD/SUCCION  Media Presi?n Barnices y esmaltes al agua. 29 200 310 280
Transfer. 55% Altos micrajes. Colas y adhesivos
X 4100 Series Alta viscosidad. Poliéster a pistolas,
SRR 625 GRAVEDAD Efecto Forja. Esmaltes cerémicos 28 S ALY =
56418571 765 Acabados Presién. Gran abanico 1.0-1.8 315 * *
Méximo poder de atomizacién. * .
aeAllsre 777 Acabados alto brillo. Bicapas - 1A P
56418568 67 . Productos cerdmicos, silicatos, abrasivos 1.8CT 400 & L
X 4100 Series Media Presién
PRESION Transfer. 55%
56418570 64 Altos micrajes, picos grandes 22-25 390 * *
56418567 62 Productos de alta viscosidad 2.8 410 * *
56418569 20 Colas, adhesivos 1.2-1.8 430 * *
=
56418640 25 Imprimaciones alto espesor 2.0 155 218 280 ©
. . , o
56418642 36 CLASSICPRO XD SOonvenciondl e 25 240 263 240 8
Transfer. 50% altos espesores, colas =
56418641 28 Alta viscosidad, mosi_llos a pistola, 28 205 249 230 s
efecto forja S
32
56418246 05 Difuminados 0.5-0.8 100 60 140
Convencional : . X
56418247 10 475 XTECH Tonear 20% Retoques, pintado de piezas 1.0 110 90 160 QW
56418271 R5 Chorro redondo de alta precision. 0.5 45 38 15.100

Difuminados y rotulacién fina

SAGOLA

* El flujo de salida y el tamafio de abanico en una pistola aerogréfica a presién dependerén de la viscosidad de la pintura, el diametro y la longitud de la manguera de
pintura y la configuracién de presién de pintura en el equipo de la bomba.
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PISTOLAS DE GRAVEDAD
MODELOS X 4100 Series Gavedad
BOQUILLAS X 4100 Series G X 4100 Series EPA X 4100 Series HVLP
Transferencia / Sistema 55% / Media Presion 65% / EPA 75% / HVLP
Aparejos 1.6 -1.8[96] 1.6 - 1.8 [XTO1] 1.6 - 1.8 [XT03]
CARROCERiA Bases bicapa 1.3 - 1.4 [XTO1] 1.4 [XT03]
INDUSTRIAL Barnices 1.4-1.6[96] 1.4 [XT01]
Monocapas 1.6 [96] 1.4 - 1.6 [XT01]
Imprimaciones 1.6 -1.8[96] 1.8 [XTO3]
INDUSTRIA Esmaltes y barnices 1.4-1.6[96] 1.4-1.6 [XT01]
2 METAL Capas gruesas 2.2 - 2.8 [645/62S]
a Silicatos y abrasivos 2.2 CT- 2.8 CT [645/625] 1.8 CT - 2.5 CT [3030]
E Tintes 1.2-1.3[96] 1.2-1.3[XT01] 1.3 [XT03]
o INDUSTRIA Fondos y fapaporos 1.6 - 1.8[96] 1.6 [XTO1] 1.8 [XTO03]
MADERA Barnices 1.4-1.6[96] 1.4-1.6[XT01]
Lacas pigmentadas 1.4[96] 1.4 [XTO1]
Adhesivos
INDUSTRIA Ceramica y vitroceramica 1.8 CT - 2.8 CT [64S/62S] 1.6 CT - 2.2 CT [3030]
GENERAL Pinturas para Plasticos y Sofw 1.4-1.8[96] 1.4-1.6[XT01] 1.4- 1.6 [XT03]
Caléricas 1.4-1.6[96] 1.4-1.6[XT01] 1.4 [XT03]
GUIA APLICACION INDUSTRIA
PISTOLAS DE PRESION Y SUCCION
MODELOS X 4100 Series Presion
BOQUILLAS 765/777/62/64/67/20A XT01 B XT03 / 3030
Transferencia / Sistema 55% / Media Presion 65% / EPA 75% / HVLP
Aparejos 1.2-1.4[765] 1.2 - 1.4 [XTO1 B] 1.2 - 1.4 [XT03]
CARROCERIA Bases bicapa 0.8-1.0[777] 0.8 - 1.0 [XTO1 B] 0.8- 1.0 [XT03]
INDUSTRIAL Barnices 1.0-1.2[777] 1.0 - 1.2 [XTO1 B]
Monocapas 1.0 - 1.4 [765] 1.2 [XTO1 B]
~% Imprimaciones 1.4-1.8[765] 1.4 - 1.6 [XTO1 B] 1.4 - 1.6 [XTO3]
o INDUSTRIA Esmaltes y barnices 1.2-1.4[765] 1.2 - 1.4 [XTO1 B]
g METAL Capas gruesas 2.2-2.5[64]
w Silicatos y abrasivos 1.8 CT-2.8CT[67/62]
E Tintes 0.8 - 1.0 [765] 0.8 - 1.0 [XTO1 B] 0.8 - 1.0 [XT03]
O INDUSTRIA Fondos y fapaporos 1.2-1.4[765] 1.2 - 1.4 [XTO1 B] 1.2 - 1.4 [XT03]
] MADERA Barnices 1.0- 1.2[765] 1.0 - 1.2 [XTO1 B] 1.2 - 1.4 [XT03]
= Lacas pigmentadas 1.0-1.2[777] 1.0 - 1.2 [XTO1 B]
Adhesivos 1.2-1.8[20A]
INDUSTRIA Cerdmica y vitrocerdmica 1.4 CT-2.5CT [67/64] 1.4 CT - 2.5 CT [3030]
GENERAL Pinturas para Plésticos y Sofw 1.0-1.2[777] 1.0 - 1.2 [XTO1 B]
Caléricas 1.0-1.4[765] 1.2- 1.4 [XT01 B] 1.2-1.4[XT03]

GUIA APLICACION INDUSTRIA
PISTOLAS MIXTAS Y AIRLESS

INDUSTRIA
MADERA'Y
METAL

REVESTIMIENTOS
PAREDES Y
TECHOS

MIXTO / AIRLESS

MODELOS

BOQUILLAS
Sistema

Esmailtes, barnices, lacas, Tintes

Fondos, Tapaporos, Imprimaciones

Barnices y Esmaltes al agua
Efecto Forja

Pinturas plasticas

Multicolores
Impermeabilizantes, ignifugos
Gotelé

Gotelé grueso, Pétreas, Pastas
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ALTA PRESION
XTREME MIX MINI XTREME MIX PSAM 107 PSAM 104

Mixto Mixto Airless Airless

0,011”-0,013" 0,011”-0,013" 0,011” 0,011
0,011 0,011 0,011”-0,013" 0,011”-0,013"
0,011”-0,013" 0,011”-0,013" 0,011”-0,013" 0,011”-0,013"
0,017” - 0,021 0,017 -0,021”
0,021 - 0,026" 0,021” - 0,026"
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3300 GTO Gravedad Mini Xtreme Gravedad
GTO EPA GTO HVLP GTO EVO MINI EPA MINI HVLP 21 EPA 25/28/36
65% / EPA 75% / HVLP 65% / EPA 65% / EPA 75% / HVLP 65% / EPA 50% / Convencional
1.6 - 1.8 [EPA] 1.6- 1.8 [HVLP] 1.6-1.8[21 EPA]
1.4 [EPA] 1.4 [HVLP] 1.3-1.4[EVO] 1.2-1.3[MINIEPA] 1.2 - 1.3 [MINI HVLP]
1.4-1.6[EPA] 1.4 [EVO] 1.3 - 1.4 [MINI EPA]
1.6 [EPA] 1.4 [EVO] 1.6[21 EPA]
1.6- 1.8 [EPA] 1.8 [HVLP] 1.8[21 EPA] 2.5[36]
1.6 [EPA] 1.4 [EVO] 1.3 - 1.4 [MINI EPA] 1.6[21 EPA]
2.2 - 2.8[645/625] 2.0 [25] - 2.8 [28]
2.0[25] - 2.8 [28]
1.2- 1.3 [EPA] 1.2- 1.3 [HVLP] 1.0 - 1.2 [MINI EPA] 1.2 [MINI HVLP]
1.8 [EPA] 1.8 [HVLP] 1.8[21 EPA] 2.0[25]
1.6 [EPA] 1.4-1.6[EVO] 1.4 [MINI EPA] 1.4-1.8[21 EPA]
1.4-1.6[EPA] 1.3-1.4[EVO] 1.3 [MINI EPA]
2.0 - 2.5 [EPA] 2.0 [25] - 2.5 [36]
2.0[25] - 2.8 [28]
1.4-1.6[EPA] 1.3- 1.6 [EVO] 1.3- 1.A[MINIEPA] 1.3 - 1.4 [MINI HVLP]
1.4-1.6[EPA] 1.4 [EVO] 1.3- 1.4A[MINIEPA] 1.3 - 1.4 [MINI HVLP]
——a =
,- oty f‘t L
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9 XT01 GTO EPA MINI EPA MINI HVLP 765/62/64/67/20  GTO EPA GTO HVLP
55% /M. Presion | 65% / EPA 65% / EPA 65% / EPA 75% / HVLP 55% / M. Presion 65% / EPA 75% / HVLP
1.8[96] 1.8 [XT01] 1.8 [EPA] 1.4[765] 1.4 [EPA] 1.4 [HVLP]
1.4[96] 1.4 [XTO1] 1.4-16[EPA]  0.8- 1.0 [MINIEPA] 0.8 - 1.0 [MINI HVLP]
1.6[96] 1.6 [XTO1] 1.6 [EPA] 1.0- 1.2 [MINIEPA] 1.0 - 1.2 [MINI HVLP]
1.6 [EPA]
1.8[96] 1.8 [XT01] 1.8 [EPA] 1.6-1.8[765]  1.4-1.6[EPA] 1.4-1.6[HVLP]
1.6[96] 1.6 [XTO1] 1.4-1.6[EPA] 1.2 [MINI EPA] 1.4[765] 1.2- 1.4 [EPA]
2.2-2.5[64]
2.5-2.81[67/62]
1.4[96] 1.4 [XTO1] 1.4 [EPA] 0.8- 1.0 [MINIEPA] 0.8 - 1.0 [MINI HVLP] 1.4-1.6[EPA] 1.4- 1.6 [HVLP]
1.6[96] 1.6 [XTO1] 1.8 [EPA] 1.4-1.6[765]  1.2-1.4[EPA]
1.6[96] 1.6 [XTO1] 1.6- 1.8 [EPA] 1.0 [MINI EPA] 1.0 [MINI HVLP]
1.6 [EPA] 1.0 [MINI EPA]
1.2-1.8[20]
1.6-2.8[67/62]
14-1.6[96] 1.4-1.6[XT01]  1.6-1.8[EPA]  1.0-1.2[MINIEPA] 1.0- 1.2 [MINI HVLP]
1.8 [EPA]
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